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A ZAKLADNI INFORMACE

Al. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITI SICIHO STROJE

Elektronicky fizeny, zadvorovaci - ryglovaci stroj GS-1910E s Sici plochou 40x30mm, servomotorem
a standardnim chapacem. Stroj muze $it v libovolném sméru. Pocet steh( je programovatelny. Mlze
Sit i psanicka, kolecka a jiné vzory. Je dostupna varianta pro stfedné silné a pro silné materialy.

Odstfih niti a déleny ramecek vedou k vysoké produktivité prace. Odhazovac nité zajistuje
spolehlivy zacatek Siti s protazenim horni niti na rub Sitého dila. Velké mnoZstvi volitelnych ramecka.

Jednoduché ovladani programovaciho panelu.

A2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GS-1910EM-10 GS-1910EH-10 GS-1910EH-10/W
Pouziti — materidly Stfedné tézké Tézké

Druh stehu Vézany dvounitny

Sici plocha X =40 mm, Y = 30 mm

Délka stehu

0,1-10 mm

Zdvih ptidrzovaciho ramecku

standardné 13 mm / maximalné 17 mm

Systém jehly 134R / DPx5 135x17 / DPx17
Sila jehly Nm. 90-100 Nm. 130
Chapac Kyvavy CB chapat

Primér civky

20,5mm 23,4mm

Mazani

Automatické

Lubrikacni olej

M22

Pohon Integrovany servomotor
Hmotnost hlavy 55 kg
Hmotnost podstavce 25 kg
Priuchozi prostor hlavy stroje 180 x 70 mm

Napajeni/pfikon

1x230V/50Hz (600 W)

PUdorysné rozméry stroje

1070 x 550 mm (véetné podstavce)

Vyska pracovni desky stolu

650-800 mm

Vyska stroje

1550 mm (véetné nitového stojanku)

Ekvivalentni hladina akustic.
tlaku pti 50% vyuziti stroje a
standardnich podminkach Siti

73dB/A

Maximalni rychlost Siti

3200 st./min*

2700 st./min*

Zvétseni / zmenseni vzoru

20 % - 200 % (krok 1 %)

Celkovy pocet vzoru

100 standardnich + 200 uZivatelsky programovatelnych

* pfi max. délce stehu 5 mmvose Xa 3,5 mmvoseY

MP06301CZ_250307
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A3. HLAVNI CASTI STROJE
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B BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pfred instalaci a pouzitim si peclivé pfectéte navod. Uschovejte ndvod pro dalsi potiebu.

B1. OBECNE POKYNY

vk wnN

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se nesezndmite s bezpecnostnimi opatrenimi.

PFi manipulaci se strojem vzdy dbejte na obecna bezpecnostni opatteni.

Tento Sici stroj smi byt obsluhovan jen faddné zaskolenou obsluhou.

Udribu, opravy, kontrolu a sefizeni stroje smi provadét pouze kvalifikovana osoba.

Prace na elektrickych zafizenich smi provadét jen kvalifikovany pracovnik, tj. osoba s ptislusSnym
opravnénim dle vyhlasky 50/1978 Sb. v rdmci Ceské legislativy, ptfipadné s obdobnym
opravnénim v jiném staté. Prace na Castech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou
pfipustné.

Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému tcelu.

Zaruka se nevztahuje na jakékoli problémy pfi provozu stroje, které jsou zplsobeny
neopravnénymi Upravami stroje a rovnéz na problémy zplisobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v tomto manualu a obecné zndmych zvyklosti pro provoz a udrzbu prdmyslovych
Sicich stroju.

Varovna upozornéni jsou oznacena symboly:

Ukon vyzaduijici zvlastni

Nebezpeci trazu
pozornost

B2. OPATRENI PRI INSTALACI

W N WU

10.

11.
12.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky s objednavkou
a pripadné zdvady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude uznéna.

Stroj pouzivejte po kontrole, jestli splfiuje vSechny bezpecnostni standardy vasi zemé.

Hlava stroje je pokryta vrstvou konzervantu proti korozi. Pfed umisténim na pracovni plochu
setfete vrstvu mazani a prachu hadrem, pfipadné benzinem.

Stroj byl pred expedici dikladné zkontrolovan a testovan. Pfesto mohlo dojit k poskozeni
prepravou nebo narazem. Proto je nutné zkontrolovat chod stroje ru¢nim koleckem, detekovat
mimoradné zvuky, tézky chod atd. pred zapocetim zkusebniho Siti.

Nikdy nespoustéjte stroj, pokud je hladina oleje mimo vyznacené rysky.

Zkontrolujte, jestli je napdjeni a faze v souladu s instrukcemi na Stitku.

Je nezbytné provést spravné uzemnéni stroje.

Stroj musi byt zapojen spravnou zastrékou s uzemnénim.

Nepouzivejte prodluzovaci kabel.

Presvédcte se, zda pfivod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby umoznilo
stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Stroj nepouZivejte ve vybusném prostredi a prostiedi nachylném ke korozi.

V prvnich dvou tydnech neprekracujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série
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B3. PROVOZNi OPATRENI

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

NepouZivejte stroj bez krytu femene, chranice prstd ani dalSich ochrannych zafizeni.

Vsechna ochranna zafizeni stroje musi byt pred uvedenim do chodu na svém misté.

NepouZivejte stroj bez krytl a ochrannych pomucek.

Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

V pripadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u dodavatele stroje novy a umistéte jej na

pavodni misto.

Pfi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje a vytaZzena vidlice ze zasuvky

elektrického proudu (motor se mlze otacet i po vypnuti napajeni v disledku setrvacnosti; pred

zahajenim prace vyckejte, az se motor zcela zastavi):

- pfi navlékani nité do jehly (jehel), chapace atd.

- pti vyméné jehly, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly, chranice prstd, vodice dila, apod.

- pokud stroj nepouzivate a nechavate ho bez dozoru

- pfi jakékoliv demontazi ¢i odklopeni ochrannych kryt(

- pri jakékoliv udrzbé, opravé, kontrole a sefizeni stroje

- pi Cisténi stroje

PFi manipulaci s mazacim olejem pouzivejte ochranné bryle a rukavice, aby se vam olej nedostal

do odi ani na kdZzi. Za zadnych okolnosti olej nepijte, protoZze mize zpUlsobit zvraceni a prdjem.

Olej uchovavejte mimo dosah déti.

Dbejte zvysené pozornosti pfi zvedani/naklanéni hlavy stroje. Pfi naklanéni hlavy stroje se

ubezpecte, Ze je stroj vypnuty. Hlavu vzdy drzte obéma rukama.

Pfi manipulaci s kabely a zdstrckou se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby nedoslo k elektrickému

vyboji a zranéni.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em

nedoslo k poranéni.

Nepokladejte na pfivodni kabel Zadné pfedméty.

Neotevirejte ani se nedotykejte vnitfku rozvodové skfirky.

Je ptisné zakdzdno pfipojovat veskeré konektory, kromé USB portu, pfi zapnutém stroji pod

napétim. Hrozi nebezpedi poskozeni elektrickych soucdsti a pohond.

Neupravujte stroj Zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

Stroj pravidelné Cistéte v prlibéhu prace.

Neutirejte stroj fedidlem nebo acetonem.

Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B4. OPATRENI PRI PRACI NA STROIJI

1. Ujistéte se o poloze stop tlacitka / hlavniho vypinace, abyste ho mohli operativné pouzit.

2. Béhem Siti se nedotykejte Zadnych pohybujicich se ¢asti ani nestrkejte zddné pfedméty do
stroje.

3. Dbejte, abyste zabranili zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména prst(, rukavd,
volnych ¢asti odévl a vlasU, ani nekladte do jejich blizkosti Zadné predméty.

4. Prizapnutém stroji a siti se nikdy nedotykejte jehly.

5. Nikdy nesahejte pod kryt nitové paky, kdyz je stroj zapnuty.

6. Nekladte prsty do drzaku chranice jehly, kdyZ podavate material rucné.

7. Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

8.  Pfi praci doporucujeme pouzivat ochranné bryle.

9. Neodstranujte kryty ani jiné bezpecnostni zafizeni, kdyz je stroj v chodu.

10. Pfiodchodu od stroje vidy vypnéte hlavni spinac.

8 GS-1910E série MP06301CZ_250307




© ANITA

B5. SPECIFICKE ZASADY PRO PRACI NA RYGLOVACiIM STROJI

1. Pokud Sici vzor pfesahuje ramecek, jehla se dostane do kolize s patkou a hrozi jeji zZlomeni.
Nebezpedi urazu.

2. Nevypinejte stroj, kdyz je jehla dole, odhazovac ji mlze zlomit.

3. Pfivypnuti stroje (OFF), zapnuti nebo volbé (ON) pridrzovaciho ramecku se ramecek
automaticky spusti dol(. Nedotykejte se ramecku v prlibéhu prace a nepfibliZujte se k nému

prsty.

B6. LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série
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C UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

C1. PRIPOJENI TAHLA PEDALU K OVLADACI JEDNOTCE

1. Upevnéte tahlo @ do otvoru B paky
jednotky @ matici @

Pokud jej upevnite do otvoru A, zvysi se
zabér pedalu.

2. Drzdak jednotky @ priSroubujte vrutem
(® k platu podstavce.

C2. INSTALACE OPERNEHO KOLIKU

Nasadte kolik (1) do otvoru ) v
pracovni desce stroje.

10 GS-1910E série MP06301CZ_250307
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C3. INSTALACE HLAVY STROJE

UPOZORNENI: Manipulace vyZzaduje dvé osoby.

P¥i manipulaci s hlavou stroje pouzivejte madlo @). Po pfeneseni odstrafite madlo @ a gumovou
podlozku a nasadte krytku @

Nasadte gumové panty @ a umistéte hlavu stroje na pracovni desku. Pomoci plochych podloZek @,
pruznych podloZek @ a matic @ hlavu panty utdhnéte. Neutahujte pfilis silné, sniZi se odolnost
proti otfesim hlavy stroje.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série 11
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C4. INSTALACE NADOBKY NA OLEJ A GUMOVYCH PODLOZEK

Upevnéte odtok @ do otvoru stolu @
Ctyfmi Srouby @ Upevnéte nadobku na
odtok oleje @ do odtoku @ Do nadobky

(@) vlozte haditku (5).

Zatlacte hadicku, co nejdal, aby pfi
naklonéni hlavy nevypadla.

Pomalu sklopte hlavu stroje a opfete o
opérny kolik.

NeZ hlavu naklonite, ujistéte se, Ze je
nasazeny opérny kolik @

PFi zveddni hlavy nedrzte stroj za kryt
motoru @

Hlava stroje musi byt na rovném
povrchu, nez ji naklonite.

12 GS-1910E série MP06301CZ_250307
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C7. INSTALACE CHRANICE OCi

Chranic oci naleznete v

O pfisluSenstvi stroje.
Namontujte jej pomoci Sroubl
na levou stranu hlavy stroje.

CS8. INSTALACE NITOVEHO STOJANKU

Nitovy stojanek sestavte dle schématu a namontujte na pracovni desku stroje.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série 13
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D OBSLUHA STROIJE

D1. VLOZENI JEHLY

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k drazu neimysinym
spusténim stroje.

AAAARAARRARAM

[VVVVVVVVVY

Povolte Sroub @, nasadte jehlu dlouhym vybranim k sobé a Sroub utdhnéte. Pro Siti A otocte jehlou
ve sméru B dle obrazku.

14 GS-1910E série MP06301CZ_250307
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D2. NAVLECENIi HORNI NITE

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k drazu neimysinym
spusténim stroje.

Po navleceni nechte za jehlou cca 4 cm nité.
Pokud pouZzivate silikon, vedte nit silikonovym vodicem.

PFi pouZziti silné nité vedte nit pouze jednim otvorem vodice na jehelni tyci.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série
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D3. VLOZENI A VYJMUTI POUZDRA CiVKY

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k drazu neimysinym
A spusténim stroje.

Odklopte kryt chapace @ Zatla¢enim na
dil @ provedte vyjmuti pouzdra @

D4. NAVLECENI SPODNI NITE

Pfed ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k tirazu neiimysinym
spusténim stroje.

VloZte civku @ do pouzdra civky @

Provlecte nit otvorem @ a zatadhnéte za ni,
aby se dostala pod pruzinku a vycnivala

z otvoru @ Nasledné nit provlecte otvorem
@ tak, aby vycnivala pfiblizné 25 mm.

POZOR: Vlozte civku tak, aby se pfi pohledu zpoza pouzdra tocila ve sméru hodinovych
rucicek.

16 GS-1910E série MP06301CZ_250307




© ANITA

D5. NASTAVENiI NAPETI HORNIi A SPODNi NITE

Otacenim napinace @ ve sméru
hodinovych rucicek zkratite délku
niti v jehle po odsttihu. P¥i pfilis
vysokém napéti mize nit
vyskakovat z jehly pfi zacatku Siti.

Otocenim Sroubu @ ve sméru
hodinovych ruci¢ek zvysite napéti
jehelni niti.

Otocenim $roubu (3) na civkovém
pouzdie ve sméru hodinovych
rucicek zvysite napéti chapacové
niti.

Standardni zdvih pruZiny @ je 8-10
mm a sila pfi startu je 0,1-0,3 N.

Nastaveni zdvihu pruZiny: povolte
$roub (2) a ototte napinatem (3).
Otdcenim ve sméru hodinovych
rucicek se zdvih zvysuje.

Nastaveni sily pfitlaku: pomoci
Sroubovaku povolte nebo utdhnéte
Sroub @ v napinaci. Otacenim ve
sméru hodinovych rucicek se sila
zvysuje.

MP06301CZ_250307 GS-1910E série 17




© ANITA

D7. OPERACNI PANEL

D7.1. Nazvy a popis tlacitek operacniho panelu

No. | Funkce Popis
A LCD displej Zobrazuje Cislo vzoru a jeho tvar, rychlost Siti a dalsi udaje.
B Maod Touto kldvesou prepnete nastaveni parametrli nebo vzoru.

KdyzZ sviti E nastavujete parametry vzoru, kdyZz nesviti E nastavujete
parametry stroje.

C RESET Reset chyb a nastavenych hodnot.
READY Tlacitkem se prepina reZim Siti/nastaveni.
LED LED sviti, kdyzZ je stroj v rezimu Siti.
F Vzor P/C nebo Trasovani Kdyz LED nesviti - vstup do uloZeni vzor( pod P/C, povoleni vzoru
vzoru KdyZ LED sviti — trasovani vzoru
Ofset vzoru X/Y Posunvzoruvose XaY

H Navijeni civky/trasovani | LED nesviti — navijeni civky
LED sviti — trasovani vzoru

I Nahoru/Dolu Slouzi k posunu v menu

5 Pricita nebo odcitd usité cykly
J Pocitadlo

LED nesviti — Zména velikosti vzoru v ose X/Y, zména rychlosti $iti,

K Nastggeni dat vstup do parametrd stroje.

L Vybér Slozi ke zméné Cisla vzoru, pro pohyb v menu.
M | Rychlost siti SlouZi k nastaveni rychlosti Siti

N | Zpét SlouZi k navratu z nabidky nebo uloZeni

O | Rychld volby Aktivuje uloZené vzory
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D8. UPRAVA VZORU A ZMENA JEHO PARAMETRU

Nastavte jednotlivé Udaje dle nasledujici sekvence:

Nastaveni :> Velikost v :> Velikost v :> Nastaveni max.

c¢isla vzoru ose X ose Y rychlosti Siti

Zapnéte hlavni vypina€. Na displeji sviti Cislo vzoru.

D8.1. Nastaveni Cisla pozadovaného vzoru

Dostupné vzory s informaci o poctu stehll a velikosti naleznete v Tabulce dostupnych vzord,
kapitola D9

Stisknéte ﬁ aby LED nesvitila. 01 \EER | 0

PouZijte [’ k vybéru pozadovaného disla vzoru. v 1003

J41 £ 1000
Stisknéte ﬁ aby LED svitila.

D8.2. Nastaveni velikosti vzoru v ose X

Velikost v ose X mliZete upravit v rozsahu 20 az 200 %.
POZOR: pocet stehti ziistane zachovan — dojde jen ke zkraceni nebo prodlouzeni stehi.

Stisknéte[ﬁ +,‘.§
; 001 100
Sipkami s [ﬁ navolte CO01 X scale. K =
K scale m
v a--

Tlacitky [nastavte poZadovanou velikost v rozsahu 20 az

200% .
Stiskem se vratite na Uvodni obrazovku.

POZOR: Pokud nastavite velikost v ose Y nebo X pies 100 %, zkontrolujte, zda nedojde ke kolizi
jehly s podavaci deskou a rameckem. V takovém ptipadé zvolte jejich jinou velikost, ktera bude
odpovidat velikosti vzoru, nebo vzor zmensete. Kontrolu provedete podle bodu D8.5.
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D8.3. Nastaveni velikosti vzoru v ose Y

Velikost v ose Y mlZete upravit v rozsahu 20 az 200 %.
POZOR: pocet steht zlistane zachovan — dojde jen ke zkraceni nebo prodlouZeni stehu.

. 3 -~ +
Stisknéte [ﬁ Con2 1008

Sipkami s [ﬁﬁ navolte C002 Y scale. Y m
¥ scale 31

Tlacitky [nastavte poZadovanou velikost v rozsahu 20 az b
200%.

Stiskem se vratite na Uvodni obrazovku.

POZOR: Pokud nastavite velikost v ose X nebo Y pres 100 %, zkontrolujte, zda nedojde ke kolizi
jehly s podavaci deskou a rameckem. V takovém ptipadé zvolte jejich jinou velikost, ktera bude
odpovidat velikosti vzoru, nebo vzor zmensete. Kontrolu provedete podle bodu D8.5.

D8.4. Nastaveni maximalni rychlosti Siti

. 5 -~ +
Stisknéte [ﬁ Co04 1000

Sipkami rﬁﬁ navolte C0O04 Sew speed. Sew speed &
- -

Tlacitky [anastavte poZadovanou rychlost Siti.

Stiskem se vratite na Uvodni obrazovku.

D8.5. Kontrola velikosti vzoru viici ramecku — ,TRASOVANi{“

Nedavejte prsty pod ramecek, aby nedoslo ke zranéni.

Na stroj mUZete namontovat podle potieby rizné velké pritlacné rdmecky. Tato funkce slouzi ke
zjisténi, zda se vybrany vzor vejde do ramecku, ktery je namontovany na stroji. Otvor ve stehové
desce, kam picha jehla, nesmi byt prekryt rdmeckem nebo podavaci deskou.

Kontrolu provedete nasledovné:

I
4

Stisknéte ﬁ aby LED svitila. 01 l_._": :

Stisknéte a pomoci tlacitek [i od trasujte vzor. )

1/ 41 _
Ramecek s podavaci deskou se zacne pohybovat. Sledujte, zda _L_E-%

nedojde k prekryti jehelniho otvoru. Stiskem . trasovani
ukoncite.
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D8.6. Siti

Vlozte materidl pod pfitlacny

< (0 LN ramecek. Seslapnéte pedal
[ | Y . ke | , v, v ,
l{lzf = u ' r; DTN .| do prvni polohy, ¢imZ spustite patku.
f/() IRy 1 Nl ,/ ,
\ I L) ir 1 -‘ | 7 s 7 e
pd | " ,/.( Il ( Pokud pedal pustite, patka se vrati
A/ r g i VI U v
C” < () == X/ N zpet.
1.‘{:::/ 4 - ) \\}-:, P
: Ik Pfi seslapnuti pedalu do druhé
B8 o polohy dojde k $iti. Pfi ukonceni Siti
4 |
h -g,\ | R dojde ke zdvihu pfitlaéného ramecku.
A A~ . N,
N o — A= R
- —0 =

D8.7. Nastaveni velikosti a rychlosti $iti dalSich vzoru

Pokud pottrebujete upravit velikost nebo rychlost Siti dalSich vzort, postupujte jako
v predeslych bodech.

POZOR: Po provedenych upravach nastaveni vzoru provedte vidy kontrolu ,Trasovani“
podle bodu D8.5. V pripadé, Ze vzor presahuje ramecek, jehla do néj narazi a zlomi se.
Muze dojit k Gjmé na zdravi a poskozeni stroje.

D8.8. Navijeni civky spodni niti

Navijeni niti se provadi bud'v prabéhu Siti, nebo bez sSiti, VZdy se pfi ném pohybuje jehla. V ptipadé,
Ze chcete navijet spodni nit bez Siti, je mozné vypnout pohyb rdmecku. Postupujte nasledovné:

Vyvlecte horni nit z jehly a nitové paky.

Stisknéte ﬁ LED se rozsviti.

Stisknéte E pfitlaény rdmecek spadne dolli

Stisknéte gj stroj presune rdmecek do stfedu Sici plochy

Seslapnéte pedal. Zacne probihat navijeni. Pro ukonéeni navijeni znovu seslapnéte pedal.

Stisknéte E ramecek se zvedne.
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D8.9. Poéitadlo usitych vzori nebo hlidani mnoZstvi spodni nité

Pocitadlo je standardné nastaveno jako pocitadlo produkce, tj. pocita vzestupné. Pokud ho chcete
vyuzivat pro kontrolu mnozstvi spodni nité, je tfeba ho prepnout na sestupné pocitani, kdy nastavite
pocet kusu, které usijete na 1 civku a stroj bude od této hodnoty s kazdym usitym vzorem
odpocitavat smérem k 0. NiZe je uveden postup nastaveni pro hlidani mnozstvi spodni nité:

1. Stisknéte

2. Tlacitky [H vybirate, zda chcete pocitadlo vypnout, pocitat vzestupné nebo sestupné.

3. Stiskem [uﬁ se pohybujete mezi nastavenymi hodnotami. Hodnoty mizete upravovat

pomoci pomoci tlacitek [ﬂ

4. Stiskem provedete uloZeni a vratite se na zakladni obrazovku.

6. Po usiti kazdého kusu se hodnota na pocitadle o jednu snizi nebo zvysi, podle toho, zda jste
nastavili vzestupné nebo sestupné pocitani.

D8.10. Nastaveni uzivatelskych vzort pod tlaéitka rychlé volby P1 az P25

Abyste nemuseli sloZité vyhledavat Vami nejcastéji pouzivané vzory v celém seznamu vzorQ, muzZete

si libovolnych 25 vzor( z paméti stroje uloZit pod tlacitka rychlé volby P1 az P25. Kazdému z 25 vzor(
je mozné zménit jeho pozici vici ramecku, velikost v ose X a Y a rychlost $iti. Vzory P1-P25 Ize vyvolat
soucasnym stiskem vybérovych tlacitek dle nasledujici tabulky:

Cislo Vybérové Cislo Vybérové Cislo Vybérové Cislo Vybérové
parametru | tlaCitko | parametru | tladitko | parametru | tlacitko | parametru | tladitko
P1 P1 P8 P1+P4 P15 P4+P5 P22 P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 P1+P2+P3 | P23 P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 P1+P2+P4 | P24 P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 | P25 P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 P1+P3+P4
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 P1+P3+P5
P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 P1+P4+P5
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D8.11. Prifrazeni konkrétniho tlacitka rychlé volby k uréitému vzoru

Priklad: Pfifazeni vzoru €. 3 k tlacitku P2, osa X: 50%, osa Y: 80%, max. rychlost 2000 ot./min, pozice
vzoru: 0,5mm doprava a 1 mm dopredu.

1. Zapnéte stroj, stisknéte tlacitko ﬁ LED nesuviti. 0 - T

2. Stisknéte a pomoci [ﬁ ﬁ nastavte parametr “04“. %:'J:_D* FEIZ
3. Stisknéte [ﬁ pro zobrazeni obrazovky: bl = %

4. Tlacitky [ﬂ vyberte P02 a Sipkami [ﬁ“ vyberte ukladany vzor 03.
5. Stisknéte u pro uloZeni.

r “J
6. Stisknéte pro navrat na hlavni obrazovku.

Nastaveni velikosti vzoru, jeho rychlosti a umisténi v ramecku
osa X: 50%, osa Y: 80%, max. rychlost 2000 ot./min, pozice vzoru: 0,5mm doprava a 1 mm dopfedu

- - s
Zvolte vzor rychlé volby stiskem

w003 SO%

Stisknéte ﬁ aby LED nesvitila.

Ko
Stisknéte a pomocitlaél’tek[am vyberte Aoscale m m
- -

poZadovany parametr SO03 aZz SO08.

Tlacitky [' zménte pozadované hodnoty

. & il o+
=004 a0 =006 2000

o
¥ zcale ?I Sew zpeed  [— P

&

- - v =
e & — +
5007 0.5 =008]  -1.0
—r|—|+ —+|_
¥ of f=et -d—l_ll_l-h- Y offzet i
Vzor ulozite stiskem
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D8.12. UloZeni kombinace (fetézce) vzort

V pfipadé, Ze za sebou Sijete rlizné typy vzoru, které se opakuji, mizete si z nich vytvofrit tzv.
kombinace Siti C1 az C50. Tak mUZete stroj naprogramovat pro postupné Siti vzort P1 az P25
ve Vami zvoleném poradi. Vzory se mohou opakovat (naptiklad P5, P5, P1)

Pokud je néjakd kombinace vytvorena, je dostupna jako C1 az C50. Vybér provedete podle
bodu D8.1.

Priklad: uloZzeni kombinace vzord P1, P2 a P3

1. Zapnéte stroj, stisknéte tlacitko ﬁ LED nesuviti. E]ll
R

2. Stisknéte [u [ﬂ nastavte na displeji kombinaci (Fetézec) m,fn'r

3. Stisknéte [ﬁ na displeji se zobrazi: ﬂl
4, Stisknéte (ﬂ na displeji se zobrazi B2 N
5. Stisknéte [’ na displeji se zobrazi slozka P, Sipkami [ﬁ“ vyberte pozadovanou

slozku PO1.

r' ]
6. Klavesou 'EA proces uloZite.

7. Stejnym postupem pokracujte a postupujte s ostatnimi slozkami P2 a P3.

D8.13. Zobrazeni /skryti vzoru (odemknuti/zamknuti vzoru)

Uzivatel m(zZe nastavit, aby vzor, ktery neni potieba, nebyl zobrazen. Tato funkce se pouzivd zejména
z dlivodu, aby obsluha nevybrala vzor, ktery neodpovidd namontovanému ramecku na stroji.
Nicméné je mozné skryté (uzamcené) vzory v pfipadé nutnosti opét zobrazit.

1. Stisknéte , LED dioda nesviti.
2. Pomoci tlacitek ﬁ“ zobrazte parametr 03 (Normal pat lock).

3. Stisknéte “ a Sipkami @“ vyberte Cislo pozadovaného vzoru.

4. Tlacitky [a nastavte hodnotu parametru na ON pro zobrazeni nebo OFF pro skryti vzoru.
r ]

5. Stisknéte 2x . pro uloZeni a navrat na Uvodni obrazovku.
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D8.14. Import nového vzoru

Uzivatel si mGze do stroje ulozZit své vlastni vzory pod Cisly 101 az 200. Vzory musi byt ve
formatu *.vdt. Vytvorte pozadovany vzor v prislusném programu (neni soucasti stroje).
Na USB disku vytvorte slozku s ndzvem DH_PAT, do ni uloZte soubor s nazvem 101.vdt
(pouzit mizete cCisla od 101 do 200). USB disk vlozte do ovladaciho panelu na stroji.

1. Stisknéte MLED nesviti.
2. Sipkami [ﬁ“ najedte na parametr 10 (Pattern Trans)

3. Stisknéte na obrazovce se zobrazi Input pattern.
4. Stisknéte ﬁ pro uloZeni.

'S
5. Stisknéte 2x & = L pro uloZeni a navrat na Uvodni
obrazovku.

M SEL . aw
09 Software update

10 Pattern trans
11 System check
12 Sys K param

10 o~
{o1)
Input

pattern %

6. Vzory nahrané do stroje pod ¢isly 101 az 200, jsou standardné uzamceny. Je potreba je odemknout

podle kapitoly D8.13
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D9. TABULKA STANDARDNICH VZORU

Cislo | Velikost Cislo | Velikost
No. Vzor Siti No. Vzor Siti
stehu| (mm) stehu (mm)
AARRIAARAR ¥ o Mt
I uij" YERYEY VWY 42 16x2 2 T‘HH:"JH!I?“H 42 10x2
v"v"v""'ﬂ "v' "n" 'v 2 x2 &' , ) ‘ A "l ) " 'I .‘ " 42 24 =
3 YT l‘n‘l{ 42 16x2.5 4 IS TVVVVVV R 42 24x3
5 AN 28 10%2 6 28 | 16425
WARAAAAAAAS \ . .‘.ﬂ"“z“t.a“.w“ :
7 CRTVTTT TR 36 10x2 8 AL AL 36 16x2.5
",,U'o’a "’J i ‘! b't"; \ ( 5 24 x H 8 u‘, ”iv’ “' 'h, 'h 't' 'Il 4 2.
4 YT | 8 | 29 o | PRI | e | 20
W AALS 2 2 SAARRTY %9
I MALA 2 | 625 12 P 28 | 6x25
" 'lh‘gll{ 2 A A x2
13 i 36 | 6x25 14 DAY 15 | sx
' ar l 5
15 hAARAA 21 | 8x22 16 FARAY 28 82
17 ————— 19 10%1 18 Fs— 39 10%1
TR re— 27 25%] 20 |5= 35 25%]
21 |p——— 39 25%1 22 |o 43 35%1
23 + 28 420 24 - 36 420
2 :
b, 3
=
25 42 4%20 26 == 56 4x20
g ——t ‘é s —— E
27 5= w2 18 1%20 28 S == 21 110
2 w3
= e o ————— . _E
29 S a2 21 1%20 0 ([ E——F 2 | 8 120
<) =
Ivl.‘ ~\> \ .’.‘ » N \
31 | PO—— 52 10%7 32 f 63 12x7
FrrAAAAY WLAAALLLLL "”*"ﬁl
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33 24 1046 EY 3 1256
15 { 48 7%10 36 2 48 7%10
o :.E
E £
iy - Ee——
37 YT 90 | 2443 38 WALALLAN 28 §x2

47

91

BE

48

99

39 ( 28 | 12x12 40 { ] 48 | 12x12
b +

41 p 29 | 2.5%20 42 I}: 9 | 2.5%25
- P

43 - a5 | 25%25 44 58 | 2.5x4.4
: =S

45 = 76 | 2.5x4.4 46 42 | 2.5x44
"i

§x8

49

148

50

164

51 100 4030 52 78 40x30
53 70 40=30 34 90 30%30
L L J
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55 70 30%30 56 ’ 7 54 3030

57 | s3 40%30 58 A i 40 40%30

50 3 40%30 60 | | 45 30%30

61 S 36 30%30 62 27 3030

) TR

63 57 40%30 64 45 40x30
| |

65 35 4030 66 55 30%30
l

67 42 30%30 68 33 30%30

69 65 40%30 70 : 49 40%30

71 \ 4 39 40x30 72 55 30430

73 | 42 3030 74 % 33 30x30

75 43 30230 76 | 33 30%29.9

28
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77 2% | 30298 78 b { 93 30%25
79 72 30%25 80 54 30%25
81 109 88 82 125 8x8
83 132 §x8 84 141 8x8
85 69 | 20%24,) 86 52 20%24.1
¥ < N
]7 t rIyllyltl-'y:‘vly:"ly‘v'll':l"(:l']lIr::]v::;::q[ l OI 4 0% ﬁ 88 ;y)u\uI,"l;'1‘1‘:'1:;\#'1;]1::\X‘!‘v‘(l-‘v.;‘lxl;,: l% | UO 4 0 % i
39 97 5%30 90 107 5%30
1 ]
9] 56 20%20 922 | 48 20%20
k -l
| N
93 38 20%20 94 < 62 25%20
/ J -
95 50 25%20 96 40 25%20)
97 36 2520 98 28 25%20
99 24 25%20 100 76 30%25
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E UDRZBA STROJE

E1. DOPLNENI OLEJE

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k trazu neiimysinym
A spusténim stroje.

Pomoci olejoznaku zkontrolujte stav oleje, a pokud bude hladina pod pismenem B, je potfeba olej
doplnit.
Nepoutzivejte olej na jina mista nez oznacena, aby nedoslo k poskozeni a vadnému chodu stroje.

PFed prvnim pouZitim anebo del3i prestavce provedte mazani chapace. Viz kapitola Udriba.

E2. VYPOUSTENIi ODPADNIHO OLEJE

Ve chvili, kdy je zadchytna nadobka @
plnd, vyprazdnéte ji.
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E3. MAZANI CHAPACE

_________ , o Povolte a vyjméte Sroub @ Pomoci
@,:—3—3 ______ $roubu (2) nastavite mnostvi oleje
{ ] v olejové pumpé @ Po Upravé

opét upevnéte Sroub @

Standardni nastaveni Sroubu @ je, kdyz je lehce nasazen a otocen zavitem 4x.

Kdyz chcete snizit mnoZstvi oleje, neutahujte Sroub @ naraz. PootocCte o 2 zavity a pozorujte cca pul
dne situaci. Vyrazné snizeni mnozstvi mazani mize vést k poskozeni chapace.

Vg

E4. MAZANI JINYCH CASTI

Pred tkonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k trazu neiimysinym
spusténim stroje.

E4.1. Vypousténi zbytkového oleje z prevodovkové skfiné

1. Naklorite hlavu stroje, vyjméte Srouby @
nad zaslepku @

2. Vratte stroj do plvodni polohy a nechte

@ olej vytéct.

% 3. Opét naklorite hlavu stroje a vratte
zpatky zaslepku asroub .
~—g [ pétky zaslepku 2 y@
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E4.2. Mazani horni prevodovkové skiiné

ZRlgwo =
o |.
9/

O

o %o °

1. Zkontrolujte stav oleje pres sklicko @ Pokud nevidite odtok oleje, je potieba jej doplnit.

2. Vypnéte Sici stroj. Vyjméte Sroub @ a podlozku @ Pokud je Uplné prazdnd, doplrite 100 ml
oleje. Pokud vidite vytok, doplfite 50-70 ml. Vratte podlozku @ a upevnéte Sroub @ Zapnéte stroj
a zkontrolujte olej @
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F ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

F1. RESENI POTIZi PRI SITI

Zavada PfiCina Odstranéni
PFi zpatkovani 1. Vynecha steh na zacatku Siti. Nastavte vzdalenost mezi
dojde 2. Prilis kratky konec nité po odstfihu. jehlou a chapacovou
k vyvleceni 3. Spodni nit je pfilis kratka drdhou od 0,05 do 0,1mm.
nité 4. Napéti nité na prvnim stehu je pfrilis Nastavte Soft Start na
utazené zacatku zavorovani.
Upravte napéti nité.
ZvétSete mezeru mezi
otvorem ve stehové desce
a pohyblivym nozem.
Snizte otacky u 1. stehu.
Zvyste pocet pocatecnich
steh( s pfidrzenim nité.
Dochazi 1. Chapac nebo chapacova draha je Poskrabané casti obruste
k ¢astému poskrabana. nebo vylestéte nebo
pfetrzeni nité 2. Otvor ve stehové desce je poskrabany. | vymérnite.
3. Jehla nardzi do rdmecku. Zkontrolujte pozici
4. Chapac je zanesen necistotami. rdamecku.
5. Napéti nité je pfilis velké. Vycistéte chapac a
6. Pruzina napéti nité je pfilis utazena. chapacovou drahu.
Upravte napéti nité.
Pouzijte silikonovy olej.
Jehla se Casto 1. Jehla je ohla. Vymérite ohlou jehlu.
ldame 2. Jehla narazi do rdmecku. Zkontrolujte pozici
3. Jehla je pfilis slaba pro dany material. ramecku.
4. Odhazovac ohyba jehlu Vyménite jehlu za silnéjsi.
5. Rdmecek ohne jehlu na zac¢atku Siti. Rozsirte vzdalenost mezi
jehlou a odhazovacem (23-
25mm)

Nit neni 1. Pevny n(z je tupy. Vyménite pevny nlz.
odstfizena 2. Mezera mezi nozem a otvorem ve Sefidte pohyblivy a pevny
stehové desce neni dostatecna. naz.

3. Pohyblivy nGz neni spravné umistén. Zvyste napéti spodni nité.
4. Posledni steh je preskocen.
5. Napéti spodni nité je pfilis nizké.
Stroj ¢asto 1. Pohyb jehly a chapace neni Upravte pozici jehly a
vynechava synchronizovan. chapace.
steh 2. Mezera mezi jehlou a chapaéem je Vyménte ohlou jehlu.

prilis velka.
3. Jehla je ohla.
4. Odhazovac ohyb3 jehlu

Upravte odhazovac.
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délka vrchni
nité

nité je prilis nizké.

Nit vyléza na 1. Napéti nité neni dostatecné ZvétSete napéti nité.
Spatné strané 2. Mechanismus napéti nité nepracuje Zkontrolujte, zda talif
materialu spravné napinace neni uvolnény pfi
3. Nit po odstfihu je pfilis dlouha zavorkovani.
4. P¥ilis malo stehd ve vzoru. Sefidte pohyblivy nz
5. PFili$ kratka délka stehu
Nit se pfi 1. Pohyblivy niZ neni v spravné poloze. Upravte polohu
odstfihu pohyblivého noZze.
protrhne
Nerovnomérnd | 1. Napéti vyrovnavaci pruzinky jehelni Zvyste napéti pruzinky

jehelni nité.

Délka vrchni

. Napéti napinace jehelni nité je pfilis

Zvyste napéti napinace

nité se nizké. jehelni nité
nezkracuje 2. Napéti vyrovnavaci pruzinky jehelni Snizte napéti vyrovnavaci
nité je prilis vysoké. pruzinky jehelni nité.
3. Napéti vyrovnavaci pruZinky jehelni Zvyste napéti vyrovnavaci
nité je prilis nizké a pohyb je nestabilni. | pruzinky jehelni nité a
prodluzte jeji zdvih.
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F2. TABULKA CHYBOVYCH KODU

V pfipadé zobrazeni chybového kédu, kontaktujte vaseho dodavatele Siciho stroje.

Chyba Nazev Popis Reeni
E-001 Pedal neni ve Pedal se seEIapne p’ri vsvt.u’pu PFi vstupu do stavu pfipraveného Siti
stfedni poloze do stavu pfipraveneho Siti se ujistéte, ze pedal neni seslapnuty
Klé\ie.savF.iEISET j.e stisknuta, | Restartujte nebo se vratte do
E-002 | Pauza de,Z Je sici stroj v chlodu. pGvodniho stavu po stisknuti kladvesy
Zarizeni se pozastaVI. RESET pro odstfih niti.
. , Sici stroj nelze provozovat se
, Spina¢ detekce naklon N . .
E-003 | Chyba naklonu hlavy P! . R sklonénou hlavou. Vratte hlavu Siciho
hlavy je nastaven na ON. . . W
stroje do spravné polohy.
Nizké napéti Napajeci napéti je pilid Zkontrolujte napajeci napéti.
E-004 s
nizké.
I vl iy Zkontrolujte napajeci napéti.
N I
E-005 | Prepéti apaJ’eC| napeti je prilis
vysoké.
Abnormadlni pohon | Chyba je zjiSténa v ovladaci | Vypnéte napajeni a po chvili stroj
E-007 o . ” N
hlavni htidele hlavniho htidele. Znovu zapnéte.
£-008 Chyba napajeni 24V Prepéti 24V Vypnvéte napdjeni a po chvili jej znovu
zapnéte.
£-009 Chyba napajeni 24V Napé&ti 24 V je pfilié nizké Vypnvéte napdjeni a po chvili jej znovu
zapnéte.
Problém se Po spusténi systém detekuje
vzduchovym abnormalni signal o napéti | Vypnéte stroj a zkontrolujte, zda
E-010 , ; . y
ventilem vzduchového ventilu nebo nedoslo ke zkratu
(ventilatorem) ventilatoru.
Vypnéte napajeni a zkontrolujte
. vt v , pfipojeni CZ025 na desce s ploSnymi
Pritlacna patka PfitlaCna patka neni ve .. W .
E-012 Chvb . sbrévné poloze spoji hlavniho signdlu. Pokud je
yoa pozice P P ' pripojeni v pofadku, zkontrolujte
optoclen.
Kodér Systém nemUze detekovat Vypnéte napajeni a zkontrolujte, zda
E-013 , T AP AP
Odpojeni signal ADTC. je zastrcka X5 spravné pfipojena.
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GS-1910E série

35




© ANITA

Chyba Nazev Popis Regeni
Ab i Nesprdvna poloha
E-014 normain| i pfi0°. Vypnéte stroj a zkontrolujte kodér motoru.
chod motoru
Prekrocena Oblast $iti je za Stisknutim spinace RESET potvrdte vzor a jeho
E-015 | velikost Sici hranicemi méftitka X/Y. Spoustéci podminka: chyba
plochy moznosti. vypoctu vzoru.
Chyba polohy zastaveni hlavniho htidele mGze
A , yt zpU h hlavniho hridel
Chyba pozice Jehelni ty¢ neni byt zpusociben,a pooonem ?Vm S e
E-016 | . Sy , nebo muze byt zplsobena lidskou chybou.
jehelni tyce v horni poloze. iy . . oo . .
Otdcenim rucniho kola vratte jehelni ty¢ do
horni polohy.
£-018 Chybnd pozice | Odstfih nenive Vypnéte napdjeni a zkontrolujte snimac
odstfihu spravné pozici polohy odstfihu.
Nouzové Pfed spusténim
zastaveni je spinac
E-019 nouzového Stisknéte znovu spinac
zastaveni
stisknuty
Krokovaci Verze softwaru - i o
, Zménte krokovaci desku nebo aktualizujte
E-020 | software pro krokovaci oeram krokovaci desk
o . r vaci .
Chyba verze desku je Spatna. prog ¥
Zastaveni stroje | Po vstupu do
E-022 | z dGvodu rezimu starnuti se | Vypnéte stroj
starnuti stroj zastavi.
E-025 Chyba osy X Senzor X Vypnéte napdjeni a zkontrolujte motor a
nefunguje. senzor.
E-026 Chyba osy Y Senzor Y Vypnéte napdjeni a zkontrolujte motor a
nefunguje. senzor.
Chyba Senzor ramecku Vypnéte napdjeni a zkontrolujte senzor.
E-027 | pfitlacného nefunguje
rdmecku
Zachytdvani niti | Snimac pocéatku Y e .
. s Vypnéte napdjeni a zkontrolujte motor a
E-028 zachycuijici vldakna ;e
i snimac puvodu.
se neméni.
Chyba mezi Komunikace mezi | Vypnéte napdjeni a po chvili stroj znovu
zakladni a Zakladni a zapnéte. Zkontrolujte pfipojeni komunikacniho
E-030 krokovou Stepping Board kabelu, zakladni desky a desky pohonu.
kartou. kartou.
Krokovy driver | Vysoké napétina | Vypnéte napajeni a po chvili stroj znovu
E-031 | Chyba karté krokového | zapnéte.
motoru.
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Abnormalni

Chyba je zjiSténa

Vypnéte napajeni a po chvili stroj znovu

E-034 | pohon hlavniho | v ovladaci zapnéte.
hridele hlavniho htidele.
Chyba Nazev Popis Resenf
Vypnéte napajeni a po chvili stroj znovu zapnéte.
. . Proud pro modul IPM , .
IPM zakladni uap , u, Vymérite motor hlavniho hfidele a zkontrolujte, zda
desk pohonu zakladni , " . P (.
E-035 €Ky . , neni motor poskozeny; Pokud problém pfetrvava,
N&hlé prepéti desky je prlis velky | |/ <kt zakladni desk
prep béhem kratké doby | VY u:
IPM zakladni Po zapnuti sev. Vypnvévte napajeni a pcz chvilvi, stroj znovu zapr?éte.
desky opakované déje Vyménte motor hlavniho hfidele a zkontrolujte, zda
E-036 . , prepéti v modulu IPM | neni motor poskozeny; Pokud problém pretrvava,
Mnohondsobny v .y , - . ,
oL ménice zakladni vymeénte zakladni desku.
prepeti desky
Hlavni hridel , Pokud se nejednd o mechanicky problém, zkontrolujte
E-037 Motor se zastavi. v . , .
Nadproud pfipojeni kodéru hlavniho hfidele
Po odeslani prikazu uZivatelem k rotaci
, _ Hlavni hfidel hlavni h¥idel, motor hlavniho h¥idele nereaguie.
F-038 Zamek stroje Sici stroj se nem0Ze | Zkontrolujte k¥ivku PWM motoru hlavniho htidele,
otacet kvali signal kodéru a zda nedoslo k mechanickému problému.
néjakému problému.
Systém detekuje
Hlavni hridel skuteéné otacky
E-039 Nadmérna motoru hlavniho Vypnéte napajeni a po chvili stroj znovu zapnéte.
rychlost hiidele prekracujici
rychlostni limit
Nadproud vzniké Vypnvevte napajeni a po, Chwlvl, stroj znovu zaprTete.
< . . - N Vymeérite motor hlavniho hfidele a zkontrolujte, zda
Spatna pozice pfi béhem procesu , . i , . .,
E-040 , , , neni motor poskozeny; Pokud problém pretrvava,
zastaveni zastaveni hlavniho - , i
£ vymeénite zadkladni desku.
hridele
Chyba motoru Snimac pocatku Vypnéte napajeni a zkontrolujte pripojeni CZ026 na
E-043 odstrihu niti odstfihu nité se desce s plosnymi spoji hlavniho signalu a X9 na ovladaci
neméni. sktini.
DSP1(X25/X27) Ovéreni prijatého
E-056 | Chyba komunikace | signalu na stepping | Zkontrolujte pfipojeni komunika&niho kabelu SPI
boardu se nezdafilo
Stepping Close Nejprve zkontrolujte motor. Poté zkontrolujte odpor a
Loop DSP1 15t Hardware detekuje hodnotu senzoru. Pokud je motor v pofadku, mél by
E-057 , i 4
Route (X27) velky proud uzivatel zkontrolovat hardware na krokové desce
Over-Current
Stepping Close Zjisténa poloha Za normalnich okolnosti je motor v poradku.
Loop DSP1 1% odezvy kodéru neni | pokud motor nemdze fungovat normainé, mél by
Route (X27) konzistentni s uZivatel zkontrolovat hnaci ¢ast na krokové desce a
£-058 Position Error polohou samotny motor. Po vySe uvedenych operacich by
nastavenou v mél uzivatel zkontrolovat kodér. Ujistéte se, Ze
poradi. pfipojeni a stav kabelu kodéru jsou v poradku. A

ujistéte se, Ze ¢ast odezvy signalu na krokové
desce a samotny kodér jsou v poradku.
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Chyba

Nazev

Popis

Redeni

Stepping Close
Loop DSP1 1%

Systém vyda toto
varovani, kdyz detekuje

Metoda kontroly je stejnd jako u Position

E-059 abnormalni otacky
Route (X27)Over- Y Error
q motoru prostfednictvim
>pee signalu odezvy kodéru.
Stepping Close Nejprve zkontrolujte motor. Poté
Loop DSP1 2" Hardware detekuje velky zkontr(?IUJte odpor avfjodnotuvsenzovry.
E-060 proud Pokud je motor v pofadku, mél by uZivatel
Route (X25) zkontrolovat hardware na krokové desce
Over-Current
Zménte krokovy motor do rezimu oteviené
smycky a spustte jej. Pokud motor muze
fungovat normalné, je motor v poradku.
. Pokud motor
Stepping Close Zjisténa poloha odezvy e f A by mél
Loop DSP1 2" kodéru neni konzistentni | N€MuZe fungovat In?lrma ne, u2|valte y mé
E-061 s polohou nastavenou v zkontrolovat hnaci ¢ast na krokové desce a
Route (X25) vofadi samotny motor. Po vyée uvedenych
Position Error ' operacich by mél uZivatel zkontrolovat kodér.
Ujistéte se, Ze pripojeni a stav kabelu kodéru
jsou v poradku. A ujistéte se, Ze ¢ast odezvy
signdlu na krokové desce a samotny kodér
jsou v poradku.
Stepping Close Systém vyda toto
i kdv kui
Loop DSP1 2" varovan, c’iyz fjvete WE | Metoda kontroly je stejnd jako u Position
E-062 abnormalni otacky Error
Route (X25) motoru prostfednictvim
Over- speed signalu odezvy kodéru.
Stepping Close
Loop Ovéfeni pfijatého
.. ) Zkontrolujte pfipojeni k ika¢niho kabel
E-063 | DSP2(X21/X23) signalu na stepping ontroitjte pripojent komunikacnino kabelu

Communication
Error

boardu se nezdafilo

SPI
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Chyba Nazev Popis Resenf
Stepping Close Nejprve zkontrolujte motor. Poté zkontrolujte odpor a
Loop DSP2 1+ Hardwa'\re hodnotu senzoru. Pokud je motor v poradku, mél by
E-064 detekuje velky uZzivatel zkontrolovat hardware na krokové desce
Route (X23) proud
Over-Current
Zménte krokovy motor do rezimu oteviené smycky a
spustte jej. Pokud motor midze fungovat normalné, je
' Zjigténa poloha motor v poradku. Pokud motor
Stepping Close odezvy kodéru nemUze fungovat normalné, uZivatel by mél zkontrolovat
Loop DSP2 1% neni konzistentni | hnaci ¢ast na krokové desce a samotny motor. Po vyse
E-065 , . I .
Route (X23) s polohou uvedenych operacich by mél uZivatel zkontrolovat kodér.
Position Error nastavenou v Ujistéte se, Ze pripojeni a stav kabelu kodéru jsou v
poradi. poradku. A ujistéte se, Ze ¢ast odezvy signalu na krokové
desce a samotny kodér jsou v poradku.
Systém vyda toto
' varovani, kdyz
Stepping Close detekuje
Loop DSP2 1* abnormalni
E-066 . Metoda kontroly je stejna jako u Position Error
Route (X23) otacky motoru
Over- speed prostfednictvim
signalu odezvy
kodéru.
Stepping Close Loop Nejprve zkontrolujte motor. Poté zkontrolujte odpor a
DSP2 2nd Hardware hodnotu senzoru. Pokud je motor v pofadku, mél by
E-067 detekuje velky uZivatel zkontrolovat hardware na krokové desce
Route proud
(X21)Over-current
Zménte krokovy motor do rezimu oteviené smycky a
spustte jej. Pokud motor mlze fungovat normalné, je
. Zjiéténa poloha motor v porddku. Pokud motor
Stepping @O&REgop odezvy kodéru nemUzZe fungovat normalné, uzivatel by mél zkontrolovat
E.068 DSP2 2 neni konzistentni | hnaci ¢ast na krokové desce a samotny motor. Po vyse
_ Route (X21) s polohou u\./.edveny’/ch ?perfcfch b,y mél uzivatel zkon,trol.ovat kodér.
Position Error nafta\{enou v Ujlf’Fete se, z.e. prvlpOJenlva ftlav kabelu kf)delru jsou v ,
poradi. poradku. A ujistéte se, Ze ¢ast odezvy signalu na krokové
desce a samotny kodér jsou v poradku.
Stepping Close Loop | Systém vyda toto
DSP2 2nd varovani, kdyz
prostfednictvim . . .
E-069 . . Metoda kontroly je stejnd jako u Position Error
Route (X21) kodéru detekuje vl Jnaj !
Over-speed abnormalni
otacky motoru
Stepping Board Krokové desk
rokova deska . o .
E-070 | 90V Power Vypnéte napajeni a po chvili jej znovu zapnéte.

Supply Error

90V ma prepéti.
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G KATALOG NAHRADNICH DiLU

G1. A. FRAME & MISCELLANEQUS COVER COMPONENTS (1/2)
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 20019475 MOTOR COVER ASM 1
2 20019515 MOTOR COVER 1
3 10010900 SCREW SM11/64"x40 L=12 4
4 10011135 STOPPER 4
5 10053600 RUBBER PLUG 1
6 10052703 HAND SHANK 2
7 20004112 BED COVER LEFT 1
8 20004113 BED COVER RIGHT 1
9 10011559 SCREW 5
10 20004104 FACE COVER 1
11 10005468 PLATE 1
12 10011150 SCREW 2
13 10051609 UPPER SEAL PLATE 1
14 10013567 SCREW 7
15 20004123 CYLINDER ARM CAP 1
16 10010815 PIN 1
17 10011420 HOOK COVER PRESSER SPRING A 1
18 10010807 HOOK COVER PRESSER SPRING B 2
19 10010808 SCREW 1
20 10011101 SCREW 3
21 10011141 PIN 2
22 10011232 SCREW 2
23 10011137 HINGE RUBBER 2
24 10011160 BED HINGE 2
25 10011147 SCREW 4
26 10003076 WASHER 4
27 10003084 NUT 8
28 10011595 BOBBIN THREAD TENSION ASM 1
29 10004507 NUT 1
30 10004504 BOBBIN THREAD TENSION ROD ASM 1
31 10004393 THEAD TENSION DISK 2
32 10004391 CONNECTING ROD SPRING 1
33 10004686 NUT 1
34 20003790 BALANGE COVER 1
35 10011143 SCREW 2
36 10011145 THREAD GUIDE NO.1 1
37 10011158 SCREW 1
38 10011200 THREAD GUIDE PLATE 1
39 10011158 SCREW 1
40 10037247 L-SHAPEDTHREAD GUIDE A 1
a1 10011887 SCREW 1
42 10008940 ARM THREAD GUIDE A 1
43 10011142 SCREW 1
44 10011142 SCREW 1
45 10014281 TAKE-UP THREAD GUIDE B 1
46 10011139 ARM THREAD GUIDE B 1
47 10010668 SCREW 2
48 10011149 THREAD CUTTER 1
49 10011143 SCREW 1
50 10008936 SAFETY LABEL 1
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G2. A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 10011188 RUBBER PLUG (7.4 2
52 10010587 RUBBER PLUG (8.5 5
53 10011136 RUBBER PLUG (310.5 5
54 10011099 RUBBER PLUG (12.5 2
55 10011146 RUBBER PLUG (20.8 2
56 10014279 RUBBER PLUG (315.3 2
57 10011190 RUBBER PLUG (314.5 1
58 10012438 OIL TANK 1
59 10002558 BOBBIN WINDER ASM 1
60 10011097 RUBBER RING 1
61 10027392 BOBBIN WINDER WHEEL 1
62 10004501 SPRING 1
63 10027395 BOBBIN WINDER REGULATOR 1
64 10013038 E-RING 1
65 10007895 E-RING 1
66 10003517 BEARING 1
67 10009455 SCREW 1
68 10027388 BOBBIN WINDER SHAFT COMPL 1
69 10031058 LATCH SPRING 1
70 10027399 RUBBER RING 1
71 10027394 SPRING 1
72 10027391 ADJUSTING PLATE 1
73 10031087 BOBBIN FITING BASIS COMPL 1
74 10027390 CUSHING 1
75 10030709 BOBBIN LEVER 1
76 20018981 TOP COVER 1
77 10011161 SCREW 6
78 10003122 WASHER 1
79 10031163 BOBBIN SHAFT 1
80 10002896 SCREW 2
81 10012014 SCREW 1
82 10006152 BOBBIN CAM SHAFT 1
83 10037218 UPPER SEAL GASKET 1
84 10000040 SCREW 2
85 10001242 PLATE 1
86 10001096 MAGNET 1
87 10037232 GEAR BOX SEAL GASKET 1
88 10037233 GEAR BOX COVER 1
89 10010240 RUBBER RING 1
90 10008783 SCREW 1
91 10012139 RUBBER RING 1
92 10002483 EXHAUST VALVE 1
93 10008771 RUBBER COVER 1
94 10028127 RUBBER WASHER @#8x@20x3.5 2
95 10013567 SCREW SM11/64"x40 L=15.8 9
9 10031167 SCREW BLOCK 1
97 10011143 SCREW SM9/64"x40 L=7 2
98 10021559 PIN 1
99 10008939 RUBBER RING 1
100 10051608 SCREW SM5/16"x24 L=10 1
101 10009988 RUBBER WASHER (7.8x@13.5x1.3 1
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G3. B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (1/2)
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B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10028715 NEEDLE ROD SLEEVE 1
2 10010590 NEEDLE BAR CONNECTING COLUMN 2
3 10010643 SCREW 1
4 10014277 NEEDLE BAR 1
5 10011699 SCREW 1
6 10028716 NEEDLE ROD LOWER METAL 1
7 10011701 THREAD GUIDE 1
8 10023286 NEEDLE DP? #16 1
9 10051398 THREAD TAKE UP COMPL 1
10 10007983 NEEDLE BAR CRANK BOD ASM 1
11 10007986 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
12 10005793 NEEDLE BAR CRANK BOD METAL 1
13 10009777 BEARING 1
14 10010537 SCREW 1
15 10008014 NEEDLE BAR CRANK 1
16 10007987 THREAD TAKE UP CRANK 2
17 10007985 THREAD TAKE UP LEVER 1
18 10004161 THREAD PASS BUSH 1
19 10003591 BEARING 1
20 10051399 BEARING 2
21 10007984 BALANCE CRANK PIN 1
22 10005786 THRUST COLLAR 2
23 10005747 BEARING 2
24 10005745 THRUST COLLAR 1
25 10004482 SCREW 2
26 10000314 SCREW 2
27 10011194 SQUARE BLOCK 1
28 10011622 THRUST COLLAR 1
29 10052054 COUNTER EIGHT 1
30 10014272 SCREW 1
31 10014282 SCREW 1
32 10014284 SCREW 1
33 10022863 SCREW M6x0.75 L=6 1
35 10051684 BEARING ASM 6004 1
36 10000314 SCREW M6x8 2
37 10011225 SCREW 1
38 10011603 PULLEY 1
39 10011231 HAND PULLEY SHAFT 1
40 10006073 PIN 1
41 10011242 SPRING 1
42 10021312 GEAR ASM. 1
43 10011235 GEAR 1
44 10011226 SCREW 2
45 10002392 BTW DRIVING WHEEL 1
46 10011223 SCREW 2
47 10027407 GEAR ASM. 1
48 10002413 GEAR 1
49 10011226 SCREW 2
50 10052704 MAIN SHAFT 2
51 10010507 OIL SEAL 2
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G4. B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (2/2)
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B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
52 10037249 OIL PUMP ASM. 2
53 10008779 JOINT 1
54 10014337 CRANK BALANCER 1
55 10014332 CRANK BALANCER FIX PLATE 1
56 10011644 SCREW 2
57 10014266 PUBBER PLUG 1
58 10009626 SCREW 3
59 10014268 CRANK ROD SUPPORT PLATE 1
60 10014269 RETAINING COLLAR 2
61 10037219 CRANK ROD 1
62 10023508 BEARING 1
63 10023509 BEARING 1
64 10023510 BEARING 1
65 10023511 BEARING 1
66 10014265 ECCENTRIC WHEEL 1
67 10009187 SCREW 2
68 10061087 TRIMMER CAM 1
69 10010678 SCREW SM15/64"x28 L=8 2
70 10011926 BEARING 620472 1
71 10012615 COUPLING 1
72 10011227 RELAX 1
73 10012613 COUPLING 1
74 10009187 SCREW 4
75 10053611 AC SERVO MOTOR-03 1
75 10053840 AC SERVO MOTOR-04 1
76 10000157 SCREW 4
77 10037229 PIN 1
78 10010577 OIL SEAL 1
79 10037230 BEARING 2
80 10011232 SCREW 2
81 10037231 WASHER 1
82 10010146 RUBBER RING 3
83 10004600 RETAINING COLLAR 1
84 10013590 SCREW 2
85 10037228 PIN 1
86 10002129 SCREW 1
87 10037260 FILLER PIPE HOLDER 1
88 10013232 SCREW 1
89 10037261 PAPER SPACER 1
90 10013238 SPRING 1
91 10012609 PLUNGER 1
92 10011570 SCREW 1
93 10037221 UPPER FILLER PIPE BRACKET 1
94 10037222 LOWER FILLER PIPE BRACKET 1
95 10000471 FILLER PIPE JOINT ASM. 1
96 10007800 @3 x @5 FILLER PIPE 50mm
97 10007800 @3 x @5 FILLER PIPE 310mm
98 40000363 BINDING TAPE 3
99 10006115 WASHER 1
100 10013616 SCREW 1
101 10039126 OIL SEAL METAL 1
102 10037240 SQUARE BLOCK TROUGH 1
103 10014477 SCREW 2
104 10013448 OIL SEAL 1
105 10051546 SPRING 1
106 10012160 SPRING 2
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G5. C. SHUTTLE DRIVER SHAFT COMPONENTS
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C. SHUTTLE DRIVER SHAFT COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10003781 BOBBIN CASE ASM 1
2 10004592 BOBBIN 1
3 10010738 SHUTTLE RACE RING ASM 1
4 10025068 INNER HOOK 1
5 10004609 SHUTTLE DRIVER 1
6 10004611 SCREW 1
7 10014297 SHUTTLE OIL SEAL 2
8 10014295 SHUTTLE BEARING RING 2
9 10023516 BEARING 2
10 10023517 BEARING 2
11 10023518 BEARING 2
12 10023519 BEARING 2
13 10022792 SHUTTLE ASM. 1
14 10014248 SHUTTLE 1
15 10008576 SHUTTLE BUSH 1
16 10004261 INNER HOOK PRESSER ASM. 2
17 10004495 SPRING 2
18 10009669 E-RING 2
19 10004596 SHUTTLE UPPER SPRING 1
20 10010744 SCREW 2
21 10011077 SHUTTLE OIL FELT 1
22 10011427 SHUTTLE OIL FELT 1
23 10008103 OIL WICK 2
24 10007795 FILLER PIPE 2
25 10008103 OIL WICK 1
26 10007795 FILLER PIPE 1
27 10007926 SHUTTLE LUBRICATING PLATE 1
28 10010797 SCREW 2
29 10010800 SHUTTLE ONCE THROUGH OIL FELT 1
30 10010799 ONCE THROUGH OIL LFELT PRESSER 1
31 10010744 SCREW 2
32 10010817 SCREW 1
33 10011426 SCREW 1
34 10011425 SCREW 1
35 10037224 LOWER SHAFT 1
36 10035171 OIL SEAL 1
37 10037225 SLEEVE A 1
38 10037273 NUT 1
39 10037298 WASHER 1
40 10013590 SCREW 2
41 10037223 GEARED 1
42 10011232 SCREW 2
43 10037227 WASHER 1
44 10037226 SLEEVE B 1
45 10035171 OIL SEAL 1
46 10005107 SCREW 1
47 10008228 CABLE CLIP 1
48 10012892 SCREW 2
49 10011101 SCREW 1
50 10008229 CABLE CLIP 1
51 10014294 OIL_PIPE HOLDER 1
52 10014288 TUBE_CLAMP 1
53 10021601 OIL TANK ASM. 1
54 10014296 RUBBER BUSH 2
55 10010685 SCREW 1
56 10011916 NYLON BUSH 4.6x10 1
57 10011232 SCREW M6x6 2
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G6. D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (1/2)
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (1/2)
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053604 PRESSER LIFTING MOTOR-04 1
2 10000157 SCREW 4
3 10050516 BEARING 1
4 10010668 SCREW 1
5 10028245 NEEDLE CAM ROLLER A 1
6 10014342 UTT CAM ROLLER SHAFT 1
7 10014354 NUT 1
8 10037252 LIFTER LINK A ASM 1
9 10052771 THREAD TRIMMER SHAFT 1
10 10011232 SCREW 1
11 10014343 SIDE COVER THREAD GUIDE 1
12 10011005 SCREW M4 L=9 1
13 10014356 SPRING 1
14 10054709 SENSOR SLIT 1
15 10011518 SCREW 2
16 10014291 SENSOR_INSTALLING_BASE 1
17 10009486 SCREW SM11/64"x40 L=8.5 1
18 10026622 PHOTO SENSOR-04 1
19 10010667 SCREW 1
20 10037234 LIFTER LINK B 1
21 10037250 SCREW 2
22 10011586 UNIVERSAL CONTACT JOINT 2
23 10003075 NUT 2
24 10037235 PULL-ROD BUSH 1
25 10005295 SPRING 1
26 10037238 SCREW 1
27 10037236 CONNECTING ARM 1
28 10037825 NUT 1
29 10010735 SCREW 1
30 10037237 WASHER 1
31 10011914 CONNECTING SHAFT 1
32 10014340 LOWERING ARM 1
33 10010735 SCREW 1
34 10010674 SCREW 1
35 10010725 NUT 1
36 10014355 LOWERING FOOT 1
37 10010684 CONNECTING LINK 1
38 10010727 SCREW 2
39 10014346 WIPER CONNECTING LINK 1
40 10004594 SCREW 1
41 10004604 SPRING 1
42 10037255 WIPER_CONNECTING_ARM_ASM 1
43 10009653 RETAINING RING 3
44 10037257 SHAFT 1
45 10014345 SCREW 1
46 10014353 WIPER_CONNECTING_PLATE 1
47 10014348 WIPER C ASM 1
48 10010725 NUT 1
49 10007859 RETAINING RING 1
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G7. D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
50 10004593 SCREW 1
51 10014341 WIPER BASE PLATE 1
52 10010668 SCREW 1
53 10010741 WASHER 1
54 10014287 LIFT TO PRESS THE CAM 1
55 10011232 SCREW 2
56 10010133 NUT 1
57 10053640 GREASE SLOT 1
58 10010685 SCREW 2
59 10028676 OIL FLET 1
60 10052769 MOTOR HOLDER 1
61 10000157 SCREW M5 L=18.5 4
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G8. E. THREAD TENSION COMPONENTS
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E. THREAD TENSION COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10056036 THREAD TENSION ELECTROMAGNET 1
2 10026903 SCREW 1
3 10042941 SCREW 1
4 10039203 SPRING 1
5 10037243 LOCK PLATE 1
6 10052062 SCREW 2
7 10005489 THREAD TENSION DISK 2
8 10004625 THREAD TENSION DISK PRESSER 1
9 10004598 TENSION NUT 1
10 10004626 SPRING 1
11 10004633 ROTATING STOPPER 1
12 10004783 THREAD TENSION NUT 1
13 10011493 FIRST THREAD TENSION ASM 1
14 10004666 SCREW 1
15 10004393 THREAD TENSION DISK 2
16 10004669 SPRING 1
17 10004664 TENSION NUT 1
18 10010685 SCREW 2
19 10008228 CABLE CLIP 3
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G9. F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (1/2)
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Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10061087 TRIMMING CAM 1
2 10011642 SCREW SM1/4x40 L=6 2
3 10010133 NUT M5 3
4 10011445 SCREW SM11/64"x40 1
5 10011441 ROLLER 1
6 10052702 SCREW M12x1 L=8 1
7 10052685 BUSHING 1
8 10010678 SCREW SM15/64"x28 L=8 3
9 10011450 SPRING 1
10 10060092 TRIMMING DRIVE ASM 1
11 10014354 NUT SM11/64"x40 1
12 10003382 SCREW SM11/64"x40 L=4.5 2
13 10011586 UNIVERSAL CONTACT JOINT 2
14 10037250 SCREW M5 2
15 10004600 COLLAR 1
16 10011498 WASHER 8x16.2x1.7 1
17 10014394 WASHER 8.2x15x1 1
18 10052683 TRIMMING SHAFT 1
19 10052684 BUSHING 1
20 10052693 LOCATION-LIMITED PLATE 1
21 10011101 SCREW SM11/64"x40 L=11 2
22 10005041 SCREW M4 L=10 3
23 10000493 WASHER 4.8 2
24 10054206 LOCATION-LIMITED PLATE 1
25 10052690 DRIVING LOCATION-LIMITED PLATE 2
26 10013616 SCREW SM11/64"x40 L=12 8
27 10053220 DRIVING LOCATION-LIMITED PLATE II 1
28 10052696 PRESSURE LEVER ASM 1
29 10052699 SCREW SM1/4"x40 1
30 10003534 BEARING 68877 1
31 10052687 TRIMMING DRIVE CRANK 1
32 10013216 NUT SM1/4"x28 1
33 10011232 SCREW M6x6 2
34 10052689 SCREW SM11/64"x28 1
35 10052688 SPRING 1
36 10010685 SCREW M4 L=6 1
37 10054205 OIL FELT PAD 1
38 10010725 NUT SM15/64"x28 2
39 10052697 SUPPORT PLATE 1
40 10052692 CONNECTING ROD 1
41 10052698 SUPPROT PLATE 1
42 10054204 LOCATION-LIMITED SCREW M5 1
43 10054137 THREAD CUTTER RESET PLATE 1
a4 10011682 NUT SM3/16"x28 1
45 10011448 SPRING 1
46 10052773 TRIMMING CRANK 1
47 10011449 SCREW SM3/16"x28 1
48 10011446 SCREW SM15/64"x28 1
49 10061026 CONNECTING BAR ASM 1
50 10014298 NEEDLE PATE ASM. 1
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G10. F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 10047532 NEEDLE HOLE GUIDE 1
52 10011509 SCREW 2
53 10008027 NEEDLE PLATE 1
54 10011501 FIXING KNIFE 1
55 10011499 SCREW 2
56 10011453 MOVING KNIFE LINK 1
57 10011502 THREAD CUTTING LEVER RING 1
58 10010733 THREAD CUTTER LEVER ASM., SMAL 1
59 10010737 THREAD CUTTER LEVER ASM., LARG 1
60 10011503 SCREW 1
61 10011506 WASHER 1
62 10009906 SCREW 1
63 10007183 WASHER 1
64 10007361 WASHER (1)
65 10007362 WASHER (1)
66 10007363 WASHER (1)
67 10011513 MOVING KNIFE ASM. 1
68 10011500 SCREW 1
69 10011511 SCREW 1
70 10011455 SCREW 1
71 10037254 LOWER THREAD CLAMP SRING 1
72 10003075 NUT M5 2
73 10057258 LOCATION-LIMITED PLATE 1
74 10011489 SCREW SM11/64"x40 1
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G11. G. FEED MECHANISM COMPONENTS
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G. FEED MECHANISM COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053841 X FEED STEPPING MOTOR 1
2 10011644 SCREW 4
3 10011638 GEAR 1
4 10011232 SCREW 2
5 10053842 Y FEED STEPPING MOTOR 1
6 10011644 SCREW 2
7 10052686 Y-AXIS STEPPER MOTOR MOUNTING PLATE 1
8 10000157 SCREW 4
9 10011640 GEAR 1
10 10011232 SCREW 2
11 10014318 GEAR 1
12 10011573 X HINGE AXIS 1
13 10010678 SCREW 1
14 10011562 SLIDE BLOCK STUD 1
15 10011194 SQUARE BLOCK 1
16 10010678 SCREW 1
17 10014326 SHAFT 1
18 10011571 BUSHING, REAR 2
19 10011645 LENGTHWISE FEED ARM 1
20 10011642 SCREW 2
21 10011568 SCREW 1
22 10014325 CLOTH FEED SUPPORT PLATE 1
23 10011142 SCREW 3
24 10014321 CLOTH FEED PLATE 1
25 10014322 CLOTH FEED PRESSER PLATE 1
26 10011566 SCREW 6
27 10014300 SUPPORT PLATE 1
28 10011559 SCREW 2
29 10014357 FEED BRACKET 1
30 10011574 WORK CLAMP FOOT MONTING BASE 7
31 10011561 BALL RETAINER 1
32 10011564 SCREW 1
33 10014394 WASHER 2
34 10028963 LIFTING LEVER SHAFT 1
35 10011646 WASHER 2
36 10011569 SCREW 1
37 10011565 FEED PLATE 1
38 10004600 THRUST COLLAR 2
39 10011454 LIFTING LEVER, RIGHT 1
40 10011567 LIFTING LEVER, LEFT 1
41 10011558 CLOTH PRESSER SPRING 2
42 10011456 SPRING SUSPENSION 1
43 10011557 WORK CLAMP FOOT FACE PLATE 1
44 10011510 SCREW 5
45 10009906 SCREW 4
46 10011556 FINGER GUARDE 1
47 10011357 SCREW 2
48 10003383 SCREW 2
49 10011508 WORK CLAMP FOOT, LEFT 1
50 10011505 WORK CLAMP FOOT, RIGHT 1
51 10014359 HIDDEN_PLATE 1
52 10006013 WASHER 1
53 10010735 SCREW 1
54 10024705 LEVER DRIVING PLATE ASM. 1
55 10024706 LEVER DRIVING PLATE ASM. 1
56 10013590 SCREW 4
57 10025161 CLOTH FEED PLATE ASM 1
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G12. H. ELECTRONIC CONTROL SYSTEM COMPONENTS
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H. ELECTRONIC CONTROL SYSTEM COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053286 ELECTRONIC CONTROL SYSTEM ASM 1
2 10057430 CONTROL BOX INSTALLING BASE DOWN 1
3 10005041 SCREW M4x10 2
4 10057431 POWER SWITCH INSTALLING BASE 1
5 10057914 POWER SWITCH 1
6 10012028 SCREW M5x8 4
7 10011824 SCREW M6x12 4
8 10057429 CONTROL BOX INSTALLING BASE UP 1
9 10053606 TT SENSOR CABLE ASM 1
10 10053605 OPERATION PANEL 1
11 10054979 FOOT PEDAL ASM 1
12 10058021 CONNECTING CABLES ASM 1
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G13. |. THREAD STAND COMPONENTS
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I. THREAD STAND COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10007130 THREAD STAND ASM 1
2 10004282 COLUMN CAP 1
3 10004293 COLUMN PIPE 1
4 10003301 SCREW 2
5 10003022 WASHER 2
6 10002953 NUT 5
7 10004289 THREAD GUIDE PIPE 2
8 10004285 THREAD GUIDE BUSHING 2
9 10004298 THREAD HANGER 1
10 10004286 COLUMN PIPE CONNECTOR 1
11 10004291 COLUMN PIPE 1
12 10004295 WASHER 2
13 10004290 WASHER 2
14 10002985 NUT 1
15 10004288 SPOOL PIN 2
16 10004287 SPOOL CUSHION 2
17 10004281 SOFT CUSHION OF THREAD PLARE 2
18 10004299 THREAD PLATE 2
19 10003312 SCREW 1
20 10004292 THREAD HANGER 1
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G14. J. ACCESSORIES COMPONENTS
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. ACCESSORIES COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10001177 VINYL COVER 1
2 10004971 ACCESSORY BOX 1
3 20004358 SAFETY PLATE ASM. 1
4 10011632 SAFETY PLATE INSTALLING BASE 1
5 10011636 SAFETY PLATE 1
6 10004725 SAFETY PLATE INSTALLING PLATE 1
7 10011678 SPRING 1
8 10002880 PIN 1
9 10004507 NUT 1
10 10011570 SCREW 2
11 10011570 SCREW 2
12 10011680 WASHER 2
13 10011677 HINGE SCREW 1
14 10011633 PIN 1
15 10011682 NUT 1
16 20009052 GREASE 1
17 10011749 HEAD SUPPORT BAR 1
18 10005356 OILER 1
19 10011681 OIL CAN 1
20 10011683 OIL MANAGEMENT 1
21 10003157 SCREW 8
22 10010994 SCREW DRIVER LARGE 1
23 10010995 SCREW DRIVER MIDDLE 1
24 10013185 SCREW DRIVER SMALL 1
25 10003368 WRENCH 1
26 10009685 HEXAGONAL WRENCH SMALL 1
27 10009687 HEXAGONAL WRENCH LARGE 1
28 10009689 HEXAGONAL SPANNER 1
29 10023286 NEEDLE 1
30 10004592 BOBBIN 1
31 10003369 WRENCH 1
32 10011160 BED HINGE 2
33 10011137 HINGE RUBBER 2
34 10014251 BED HINGE RUBBER 2
35 10003076 WASHER 4
36 10011747 WASHER 4
37 10003084 NUT 4
38 10011147 SCREW 4
39 10011501 FIXING KNIFE 1
40 10004455 OIL BOX 1
41 10040431 SUPPORT RUBBER 2
42 10011136 RUBBER PLUG 4
43 10053602 OIL TRAY 1
44 10054942 INSTRUCTIONS 1
45 10054943 PARTS LIST 1
46 10011142 SCREW SM11/64"x40 L=6 1
47 10011918 THREAD GUIDE SPRING 1
48 10011920 SOLICONE OIL BOX 1
49 10011917 SCREW SM15/64"x28 1
50 10011919 OIL FELT 1
51 10039203 SPRING 2
52 10006185 OILER ASM 1
53 10004646 NEEDLE HOLE GUIDE 1
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G15. K. GS-1910E SERIES COMPONENTS
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K. GS-1910E SERIES COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10024626 NEEDLE PLATE ASM. 1
2 10011509 SCREW 2
3 10004727 NEEDLE HOLE GUIDE 1
4 10008027 NEEDLE PLATE 1
5 10011748 FIXING KNIFE 1
6 10011694 MOVING KNIFE ASM. 1
7 10007183 WASHER 1
8 10007361 WASHER 1
9 10007362 WASHER 1
10 10007363 WASHER 1
11 10004897 NEEDLE DPx17 194 1
12 10011751 FEED PLATE 1
13 10011687 WORK CLAMP FOOT,LEFT 1
14 10011691 WORK CLAMP FOOT,RIGHT 1
15 10011695 FINGER GUARDE 1
16 10031317 SHUTTLE BACE RING ASM. 1
17 10003834 INNER HOOK 1
18 10037427 SPRING 1
19 10011827 SPRING 1
20 10011760 SHUTTLE BACE RING ASM. 1
21 10026087 NEEDLE PLATE ASM. 1
22 10011509 SCREW 2
23 10011757 NEEDLE HOLE GUIDE 1
24 10008027 NEEDLE PLATE 1
25 10004857 NEEDLE DPx5 11# 1
26 10011755 FEED PLATE 1
27 10011758 WORK CLAMP FOOT,LEFT 1
28 10011759 WORK CLAMP FOOT,RIGHT 1

MP06301CZ_250307

GS-1910E série

69




© ANITA

G16. J. WORKING CLAMP FOOT & FEED PLATE SETS

Cislo
No.

10

ramedek

Plitlagny
Working clamp foot

Left; 10011508

Right:
10011505

10011687,
10011691

10011758,
10011759

10012345 (L)
10012342 (R)

10012339 (L)
10012344 (R)

10012341 (L)
10012348 (R)

10012344 (L)
10012345 (/)

10012398
10012356

10011565

10012300

10032279

10011750

10011755

10012277

10012302

10012286

10012296

10012301

100123338

10014300
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Pouditi Chrinié prstd
Sewing speci-  Finger guard
fication

M
M
10011556
(M.K)
10011695
M )
H
X
H
H
10011556
(M, K)
s 10011695
(H)
M
M
M 10011556
M 10011685

Pozndmka
Remarks

Stand. vybave-
nl pre M typ,
Standard for M
type

Volitelné
Qptional

Volitelné
Optional

Stand, vybave
nipro K typ
Standard for K
type

Volitelné
Optional

Stand. vybave-
nipro H typ
Standard for H
type

Vaolitelné
Optional

Volitelné
Optional

Volitelnd
Optional

Valitedné
Optional

70

GS-1910E série

MP06301CZ_250307




© ANITA

MP06301CZ_250307

GS-1910E série

71




